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(g) D1SPOSITIF DE DISTRIBUTION BIPHASIQUE D'UNE DOSE UNIQUE. 

(57) Dispositif de distribution sous forme pulverisee d'une 
dCse unique de produrt fluids, caracterise en ce qu'il com- 

^"^-"un reservoir (13) de produit fluide contenant la dose 
unique et relie a un orifice de pulverisation (19) 

- au moins un reservoir de gaz (12) reli§ audit orifice de 
pulverisation (19), et ... - ,Ao^r 

- des moyens (11,2) pour vider simultanement las reser- 
voirs de produit fluide (13) et de gaz (12), de maniere a 
creer une pulverisation biphasique de produrt fluide et de 
gaz au niveau de I'or'rfice de pulverisation. 
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La presente invention concerne un dispositif de distribution 
biphasique sous forme pulv6risee d'une dose unique de produit flmde. 
Plus particuU^rement. linvention conceme un pulv6risateur mimatore de 
preference jetable adapt6 notamment au 6cbantillon dans les domaines de 
la pharmacie ou de la parfumerie. 

Les probl&mes qui se posent pour un tel distributeur de produit sont 
notamment des exigences de fabrication a bon march6. En effet, les 
echkntillons n'6tant g6n6ralement pas destin6s h la vente. le cout de 
fabrication doit Stre le plus faible possible. D est done important d avoir 
des dispositifs dont les pieces sont ais6ment reaUsables en gmnde sene et 
dont le montage pent etre effectue de mani^re simp e En outre les 
^chantiUons servant principalement ^ des P^^^^^^^^^' j/^^ 
souhaitable de pouvoir apposer de maniere visible la marque, le logo ou 
oute autre signe distinctif correspondant au produit contenu d^s le 
^tributeur. De meme. il est souhaitable de foumir un dispositif ay^ 
nne forme original et pratique . I'usage. Par example daus le ca 
d'6chantillon h inclure dans des magazines ou des joumaux. il est 
indispensable que le distributeur presente une 6paisseur tres redmte. 

?rSsposiuf de distribution selon Vinvention peut 6galement trouver 
des appUcations dans le domaine pharmaceutique. Dans ce domaine 
pa^cuL. il est important que la dose de produit contenue dans le 
dSibuteur soit expuls6e dans sa totaUte. En outre, il est egalement 
important que la pulverisation soitde bonne quabtS 

II est par exemple connu du document BE-A-872 803 un 
vaporisateur jetable r6alise par soudage de feuille de plastique defimssant 
Inren reservoir ainsi que deux canaux de tourbillonnement reli6s ^ 
un onfice de pulverisation. Par pression sur le rdservoir dont les par^s 
It reaUsees par des feuilles de plastique, du produit est refoule dans les 
Zaix de tourbillonnement puis a travers Vorifice de P^l-nsaUon pour 
, cX^n jet de produit pulverise. Ce vaporisateur jetable ne perme^ 
toutefois pas d'expulser une dose defmie de prodmt. De plus, la 
S^sltion de canaux de tourbillonnement par soudage de deux feuilles de 
^tique est plutct imprecise et aleatoire. D'autre part, 6tant donne que ce 
vapSteur jetable ne fonctionne pas par pre-compression, la qualite du 
5 leTpTv^SS a la sortie depend principalement de la force avec laquelle on 
ippuVe sur le reservoir. De toute maniere. en fm.de pulvensauon. la 
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qualite du jet diminue etant donne que la pression appliquee sur le 
reservoir n'existe plus, n est bien connu qu'une pompe simple sans pr6- 
compression equipee d'un gicleur a chambre de tourbiUonnement 
n6cessite I'application d'une force de pression importante et constante 
pour garantir une bonne qualite de jet pulverise. 

Le probl&me que propose de r^soudre la presente invention est de 
r6aliser un dispositif de distribution bon march6 qui assure une bonne 
quality de pulv6risation d'une dose unique de produit de volume constant 
et precis. Dans certaines applications, notamment publicitaires, le 
dispositif de distribution devra repondre k certaines exigences 
dimensionnelles, en particulier U devra presenter une 6paisseur reduite. 

Ces problfemes sont r6solus selon la presente par un dispositif de 
distribution sous forme pulverisee d'une dose unique de produit fluide, 
caract6rise en ce qu'il comprend : 
15 - un reservoir de produit fluide contenant la dose unique et reM a 

un orifice de pulverisation, 
- au moins un reservoir de gaz reUe audit orifice de pulverisation. 
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et 



des moyens pour vider simultan6ment les reservoirs de produit 
20 fluide et de gaz, de manifere a creer une pulverisation biphasique 

de produit fluide et de gaz au. niveau de rorifice de pulverisation. 
L'utiUsation d'un gaz de pulverisation melange au produit au mveau 
de rorifice de pulverisation garantit une bonne quality de pulv6risation de 
la dose unique de produit expuls6. ^utilisation d'un gaz de pulvensation 
25 permet d'eviter des exigences de force de pression h appliquer dans le cas 
d'une pompe simple equipee d'un gicleur a chambre de tourbiUonnement. 
Une pression moindre est suffisante pour assurer un jet pulvens6 de 
bonne qualite. 

Avantageusement, les reservoirs comportent des elements de parol 
30 souples deformables permettant le vidage des reservoirs par appui sur 

lesdits elements de paroi. Tout comme dans le document beige precite. ia. 

pression permettant la pulverisation est directement exercee sur le 

reservoir. On se passe ainsi d'un organe adapte tel qu'un piston. 

Toutefois, les moyens de vidage comprennent un organe de pression pour 
35 appuyer sur les elements de paroi souples deformables des r6servoirs. 
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L'organe de pression permet en effet un vidage complet du reservoir de 
produit, ce qui assure une quantite precise de produit expulse. ^ 

Selon une caracteristique avantageuse. les r6servoirs sont agences de 
telle mani&re que le vidage dudit au moins un reservoir ^^^^ f^^ 
5 avant le vidage dudit r6servoir de produit fluide. De mamere 
correspondante. les reservoirs sont agences de teUe maniere que le vidage 
dudit au moins un reservoir de gaz s'achfeve apres le vidage dudit 

reservoir de produit fluide. 

Selon une forme de realisation pratique, l'organe de pression appuie 
10 sur les elements de paroi souples dudit au moins un reservoir de ge^^vmt 
d'appuyer sur I'element de paroi souple dudit reservoir de produit fluide. 
On gamntit ainsi que la totalite du volume de la dose est 6mise avec une 
qualit6 de pulverisation optimale. c'est k dire avec une Emission 
simultanee de gaz sous pression. ^„„„,„sro 
15 Selon une autre forme de r6alisation pratique, les reservoirs 

compremient des canaux de sortie les reliant I'orifice de Pulverisation 
l'organe de pression etant forme par une languette bombee sensiblement 
rigide articulee par rapport aux reservoirs de maniere a appi^er 
progressivement sur les elements de parois des reservoirs en commen^a^ 
20 par leurs extr6mit6s les plus 61oign6es des canaux de sortie. Un vidage 
progressif et simultane des reservoirs de fluide et de gaz est amsi reahse 

Afin de garantir une epaisseur minimale, c'est k dire mfeneure a 
5mm et de preference inferieuie ^ 3mm. les r6seiyoirs sont form^ 
un support sensiblement rigide et un film bamere souple formant les 
25 elements de parois souples dfiformables. Le support peut etre reahse en 
polypropylene, en polyethylene ou un melange de «^ 
barriLe peut etre realise par une superposition de couche de polyester, 
d'aluminium, de polyamide et de polyethylene. „„,„^nt du 

En outre, la languette est formee par une partie d actionnement du 
30 support profilee de maniere bombee et relive par »«^^^1^^;^^«^J 
autre partie principale du support portant les reservoirs. D« Pl'^^' 
^aux de sortie et rorifice de pulverisation sont formds entre le support 
et le film barrifere. Avantageusement. le fihn barriere est soude ou coUe 

35 '"''sZrune autre caract6ristique. une fibre de retention et de 
dispersion est plac6e avant Torifice de pulverisation. La fibre est placee a 
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la fois entre les canaux de sortie et I'orifice de pulverisation et entre le 
support et le film barriere. 

Selon une autre caracteristique pratique, I'orifice de pulverisation est 
obture par un organe de bouchon arrachable. En realisant ou en 

5 incorporant la totalite des organes du dispositif de distribution entre un 
support et un film barridre colle ou soud6 ensemble, il est possible de 
rdaUser le dispositif a tres faible cout. La fibre placee juste avant I'drifice 
de pulverisation permet une bonne dispersion des gouttelettes de produit 
imbibees dans la fibre et traverse par le flux d'air sous pression 

10 provenant des reservoirs de gaz. 

D'autres caract^ristiques et particularites de l invention ressortiront 
de la description d6taille suivante donnant a titre d'exemple non limitatif 
en reference aux dessins joints un mode de realisation de la pr6sente 
invention. 

IS Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vue a plat d'un dispositif de distribution 
biphasique monodose realise selon la presente invention, 

- la figure 2 est une vue en section i travers le dispositif de 
distribution de la figure 1. 

20 Le dispositif de distribution biphasique monodose des figures 1 et 2 

est represente a une echelle agrandie : en realit6, le dispositif de 
distribution s'inscrit dans un rectangle d'environ 6cm sur 3cm. Quant k 
son epaisseur, elle n'exc^de pas 5mm et de preference sera inferieure a 
3mm lorsque le dispositif sera destin^ ^ etre inclus dans un magazine a 

25 titre d'echantillon publicitaire. 

En se leferant maintenant plus particulierement aux figures, on voit 
que le dispositif de distribution selon cette forme de realisation preferee 
de rinvention comprend essentiellement trois elements constitutes, a 
savoir un support sensiblement rigide 10, un film barriere souple 11 et un 

30 tampon de fibre 17 dont la fonction sera expliquee ci-apres. 

Le support sensiblement rigide 10 peut etre constitue de n'importe 
quel mat6riau sous forme de feuiUe conferant une certaine rigidite. De 
preference le support 10 est realise en polyethylene, en polypropylene ou 
un melange de ceux-ci. 

35 ■ Quant au film barriere souple 11, il peut etre realise en n'importe 
quel materiau sous forme de feuiUe souple susceptible d'etre d6forme par 
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simple appui, par exemple a I'aide d'un doigt. De preference, le film 11 
est realise par une superposition de couches de polyester, d'aluminium, de 
polyamide et de polyethylene pour ainsi former un complexe barrifere. 

Selon rinvention, le film barriere 11 est soud6 ou thermocoll6 sur le 
support sensiblement rigide 10 sur la majeur partie de la surface du 
support. En certains endroits determines, le film barriere 11 a'es% pas 
soud6 sur le support 10 et un volume est done forme entre le film et le 
support. Ces zones "non thermocoll6es sont form^es sur une partie 
principale 1 du support 10 qui comprend en tout trois parties, a savoir la 
partie principale 1 susmentionnee, une partie d'actioimement 2 relive k la 
partie principale 1 par une chamiere 21, et une partie de tSte 3 reli6e a la 
partie principale 1 par une ligne de dechirement 31. Le film 11 peut 6tre 
thermocoll6 sur les trois parties 1, 2 et 3 du support 10, mais au 
minimum le film 11 s'etend sur la partie principale 1 et la partie de tete 3 
du support 10. La partie d'actionnement 2 n'est alors constitu6e que par le 
support 10. La chamifere 21 qui relie la partie d'actionnement 2 a la 
partie principale 1 du support 10 peut etre realisee sous la forme d'une 
ligne ou de plusieurs lignes de moindre 6paisseur qui favorise le phage de 
la partie 2 par rapport a la partie 1. Conune on peut le voir sur la figure 
2, la partie d'actionnement 2 pr6sente en coupe un profil bomb6 dont la 
convexit6 est orientee du meme cotd que le fihn 11 pour des raisons qui 
sont donnees ci-apres. 

Les zones determinees de la partie principale 1 du support 10 sur 
lesquelles le film barriere 11 n'est pas thennocoll6 definissent plusieurs 
reservoirs 12, 13. 12, plusieurs canaux 14, 15, 16, un logement 18 destin6 
k accueillir le tampon de fibre 17 ainsi qu'un orifice de pulverisation 19. 
Avant utiUsation, c'est a dire dans son etat de stockage et de transport, 
r orifice de pulverisation 19 est obtur6 par la partie de tete 3 qui fait 
fonction d'organe de bouchon arrachable. L'orifice de pulverisation 19 
est en realise obture par le fait que le film barriere 11 est thennosoud6 
sur le support 10 dans la partie de tete 3. Juste en amont de l'orifice de 
pulverisation 19. se trouve le logement de reception pour le tampon de 
fibre 17. Les deux reservoirs lateraux 12 sont relies par des canaux de 
sortie respectifs 14 ^ un canal commun 16 qui debouche dans le logement 
de reception 18 du tampon de fibre 17. Le reservoir central 13 est lui 
aussi relie par un canal de sortie 15 au canal commun 16 relie au 
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logement de reception 18, Ainsi, les trois rfeservoirs sent relies a I'orifice 
de pulv6risation par Tintermediaire d'un reseau de canal 14, 15, 16 et du 
logement de reception 18 accueillant le tampon de fibre 17. Dans le cas 
ou le dispositif est un echantillon de parfum par exemple, la fibre 17 
devra etre le plus plat possible. En revanche, lorsque le dispositif est un 
nebuliseur nasal par exemple dans le domaine de la pharmacie, la fibre 17 
et son logement 18 pourront ainsi avoir une section cylindrique pour 
former un embout nasal. Selon I'invention, les deux reservoirs lateraux 
12, 12 sont des reservoirs de gaz, de preference remplis d'air. Quant au 
reservoir central 13, il est rempli de produit fluide correspondant a la 
dose imique a distribuer. Une pression simultanee sur les trois reservoirs 
12, 13, 12 a pour effet tfexpulser le fluide respectif (produit fluide, gaz) 
a travers les conduits respectifs 14, 15, 14, puis k travers le canal 
commun 16 dans le logement de reception 18 accueillant le tampon de 
15 fibre 17. Le melange de produit fluide et de gaz qui s'est dej^ op6re dans 
le canal commun 16 est totalement disperse et divise a travers le tampon 
de fibre 17. Le jet de produit fluide a la sortie de Torifice de 
pulverisation pr6sente ainsi une tres bonne qualite de pulv6risation d'une 
part en raison du melange du produit fluide avec un gaz resultant en un 
20 melange biphasique, et d'autre part en raison de la presence du tampon de 
fibre 17 qui agit tel un disperseur pour diviser le produit fluide en de tres 
fines gouttelettes propulsees par le gaz. 

La pression exercee sur les reservoirs 12, 13, 12 pent etre effectuee 
a raide d'un ou de plusieurs doigts, mais de preference, conrnie 
25 represente sur les figures 1 et 2, le dispositif de distribution est pourvu 
d'un organe de pression ou languette sous la forme de la partie 
d'actionnement 2. Grace a cet organe de pression 2, on assure une 
pression simultanee sur les reservoirs, ainsi qu'un vidage parfait. Ce 
resultat de pression et de vidage peut etre obtenu grace au bombage de 
30 I'organe de pression 2, tel que prec6demment defini. Du fait de ce 
bombage, I'organe de pression 2, une fois rabattu sur la partie 
principale 1, commence par appuyer sur les parois souples deformables 
realisees par le film barriere souple 11 en partant de leur extremite la 
plus^loignee des canaux de sortie 14, 15, 14. Le bombage de I'organe de 
35 pression 2 assure un aplatissement progressif des reservoirs de telle sorte 
qu'il n'est pas po$sible que du fluide rqste <ians les reservoirs. On assure 
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ainsi un vidage progressif simultane de la totaUte du contenu des 
reservoirs. 

Selon une caracterisuque additionnelle intfiressante, les rfiservoirs de 
gaz 12, 12 s'6tEndent davantage vers la chamifere 21 que le reservoir de 

5 produit fluide 13. de telle sorte que I'organe de pression 2 une fois 
rabattu commence d'abord par appuyer sur les reservoirs de gaz 12,avant 
d'appuyer sur le reservoir de produit fluide 13. Le vidage des reservoirs 
de gaz 12, 12 comiiience ainsi avant le vidage du reservoir de produit 
fluide 13 On assure de cette mani^re que du gaz est expulse a travers les 

10 canaux 14 et le canal 16 puis h travers le tampon de fibre 17 avant que du 
produit fluide ne soit expuls6. On garantit ainsi une parfaite qualite de 
pulverisation biphasique du produit fluide en 6vitant que du prodmt fluide 
ne soit expulse autrement que sous forme de melange avec le gaz. 

De maniere symetrique, les reservoirs de gaz 12 s'6tendent 

15 davantage en eloignement de la chamifere 21 que le r6servoir de prodmt 
fluide 13. Cela signifie que du gaz continuera h Stre expuls6 apres que le 
reservoir de produit fluide 13 sera vide. Grace h cette caracterisuque, on 
assure une parfaite qualite de pulverisation biphasique en evitant a 
nouveau que du produit fluide ne soit expulse sans melange prealable avec 

20 du gaz. En d'autre terme. la pulverisation biphasique du produit fluide est 
precedee et suivie par une expulsion de gaz sous pression. 

En raison du faible nombre d'eiement constitutif du dispositif de 
distribution selon I'invention, il pent etre produit h faible cout avec des 
techniques de fabrication relativement simples. De plus, du fait de sa 

25 faible epaisseur de preference inferieure ?i 3 mm, il peut facilement etre 
conditionne et empiie sans aucun risque, fl doit bien Stre compns que le 
nombre de reservoir de gaz et de produit fluide de lexemple de 
realisation qui vient d'etre decrit, est totalement arbitraire et peut vaner 
sans pour autant sortir du cadre de I'invention. 



BNSDOCID: <FR 2750678A1 1 _> 



2750678 



Revendications : 

1. - Dispositif de distribution sous forme pulveris6e d'une dose 
unique de produit fluide, caracterise en ce qu'il comprend : 

- un reservoir (13) de produit fluide contenant la dose unique et 
relie k un orifice de pulverisation (19), 

5 - au moins un reservoir de gaz (12) relie audit orifice de 

pulverisation (19), et 

- des moyens (11, 2) pour vider simultanement les reservoirs de 
produit fluide (13) et de gaz (12), de manifere k cr6er une 
pulverisation biphasique de produit fluide et de gaz au niveau de 

10 rorifice de pulverisation. 

2. - Dispositif de distribution selon la revendication 1, dans lequel les 
reservoirs (12, 13) comportent des elements de paroi souples deformables 
(11) permettant le vidage des reservoirs par appui sur lesdits elements de 
paroi. 

15 3.- Dispositif de distribution selon la revendication 2, dans lequel les 

moyens de vidage (11, 2) comprennent un organe de pression (2) pour 
appuyer sur les elements de paroi souples deformables (11) des reservoirs 
(12, 13). 

4. - Dispositif de distribution selon les revendications 1, 2 ou 3, dans 
20 lequel les reservoirs (12, 13) sont agences de telle maniere que le vidage 

dudit au moins im reservoir de gaz (12) debute avant le vidage dudit 
reservoir de produit fluide (13). 

5. - Dispositif de distribution selon les revendications 1, 2 ou 3, dans 
lequel les reservoirs (12, 13) sont agenc6s de telle maniere que le vidage 

25 dudit au moins un reservoir de gaz (12) s'acheve apres le vidage dudit 
reservoir de produit fluide (13). 

6. - Dispositif de distribution selon la revendication 3, dans lequel 
Torgane de pression (2) appuie sur les el6ments de paroi sOuples (11) 
dudit au moins un reservoir de gaz (12) avant d'appuyer sur Telement de 

30 paroi souple (11) dudit reservoir de produit fluide (13). 

7. - Dispositif de distribution selon la revendication 3, dans lequel les 
reservoirs (12, 13) comprennent des canaux de sortie (14, 15, 16) les 
reliant a Torifice de pulverisation, Torgane de pression etant forme par 
une languette bombee sensiblement rigide (2) articulee par rapport aux 
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reservoirs (12, 13) de maniere a appuyer progressivement sur les 

elements de parois (11) des reservoirs en conmien9ant par leurs 

cxtremites les plus eloignecs des canaux de sortie. 

8,- Dispositif de distribution selon Tune quelconque des 
5 revendications precedentes, dans lequel les reservoirs (12, 13) sont 

formes entre un support sensiblement rigide (10) et \m film bamere 

souple (11) formant les 616ments de parois souples d6formables. 

'9.- Dispositif de distribution selon les revendications 7 et 8, dans 

lequel la languette (2) est formee par une partie d'actionnement du 
10 support (10) profil6e de maniere bomb6e et reliee par une chamiere (21) 

a une autre partie principale (1) du support (10) portant les reservoirs 

(12. 13), 

10. - Dispositif de distribution selon les revendications 7 et 8, dans 
lequel les canaux de sortie (14, 15, 16) et Torifice de pulverisation sont 

15 formes entre le support (10) et le film barrifere (11). 

11. - Dispositif de distribution seion la revendication 8, dans lequel le 
film barriere (11) est sonde ou colle sur le support (10). 

12. - Dispositif de distribution selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel une fibre de retention et de 

20 dispersion (17) est placee avant Torifice de pulverisation (19). 

13. - Dispositif de distribution selon les revendications 8 et 12, dans 
lequel la fibre (17) est placee a la fois entre les canaux de sortie et 
lorifice de pulverisation et entre le support (10) et le film barrifere (11)- 

14.. Dispositif de distribution selon I'une quelconque des 
25 revendications precedentes, dans lequel Torifice de pulverisation (19) est 
obture par un organe de bouchon arrachable (3). 

15.- Dispositif de distribution selon les revendications 8, 9 et 14, 
dans lequel I'organe de bouchon arrachable est forme par une partie de 
tete (3) du support (10) revetue du film barriere (11) et reliee a la partie 
30 principale (1) par une ligne de dechirement (31) 

16,. Dispositif de distribution selon la revendication 8, dans lequel le 
support (10) est realise en polypropylene, en polyethylene ou un melange 
de ceux-ci. 

17.- Dispositif de distribution selon la revendication 8, dans lequel le 
35 film barriere (11) est realise par une superposition de couche de 
polyester, d'aluminium, de polyamide et de polyethylene. 
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18.- Dispositif de distribution selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel Tepaisseur du dispositif de 
distribution est inferieure a 5 mm, et de preference inferieure a 3 nun. 



t 
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